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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing confectionery 
products having an outer shell (I) made of a substance (10) that is placed inside a 
mold (4), into which a temperature-controlled male die (3.1 to 3.4) is subsequently 
introduced. According to the invention, the substance (10) is placed underpres- 
sure after said male die (3.1 to 3.4) is introduced. 

(57) Zusammenfassung: Bei einem Verfahnen zum Herstellen von Verzehrgu- 
tern mit einer ausseren Schale (1) aus einer Masse (10), die in eine Form (4) ein- 
gegeben wird, in welche dann ein temperierter Stempel (3.1 bis 3.4) eintaucht. 
Boll die Masse (10) nach dem Eintauchen des Stempels (3.1 bis 3.4) unter Druck 
gesetzt werden. 
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10 



15 Verfahren und Vorrich1:ting zum Herstellen 

von Verzehrgutem 



20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zixixi Herstellen von 
Verzehrgiitern mit einer ausseren Schale aus einer Masse^ 
die in eine Form eingegeben wird, in welche dann ein 
temperierter Stempel eintaucht^ sowie eine Vorrichtung 
hierftir . 

25 

In der DE 197 20 844 CI wird bspw. ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Herstellen von Verzehrgutern mit einer 
ausseren Schale beschrieben, welche durch einen in eine 
Form eintauchenden temperierten Stempel f liessgepresst 
30 hergestellt wird, wobei der Taupunkt, der das Verzehrgut 
umgebenden Atmosphare unter der Temperatur des Stempels 
gehalten wird. 

Bei diesem Verfahren ist es nicht mOglich, die 
35 Schokoladenmasse so genau zu bestimmen, dass der Rand des 
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Konf iserieproduktes mit dem Rand der Form abschliesst- Um 
einen glatten, ebenen Rand auszuformen, wird in vielen 
FcLllen mehr Schokoladenitiasse in einen Formraiim eingegeben 
wird/ als benStigt wird. Diese tritt dann Uber den Formrand 
5 hinaus und muss entweder mit einem Messer oder auf andere 
Art und Weise entfernt werden. Dies ist umstandlich und 
erfordert einen zusStzlichen Arbeitsschritt . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
10 Verfahren und eine Vorrichtung der o. g. Art zu entwickeln^ 
mit denen gesichert Luf teinschltisse im Formra\am beseitigt 
werden. 

Zur LOsung dieser Aufgabe fiihrt^ dass die Masse nach dem 
15 Eintauchen des Stempels unter Druck gesetzt wird. 

Dies bedeutet, dass nach dem Eintauchen des Stempels 
Lufteinschltisse ausgepresst oder bisher von der 
Schokoladenmasse noch nicht gefullte RSiome gefiillt werden. 

20 

In einem Ausf tihrungsbeispiel wird ein VerdrSngungsstempel 
benutzt/ der in einer Axialbohrung in dem eigent lichen 
Formstempel geftihrt ist. Nachdem der Formstempel in den 
Formraum abgesenkt ist, wird dieser Verdrangungsstempel 
25 geringfugig unter Druck gesetzt, so dass er aus dem 
Formstempel heraustritt und Schokoladenmasse so verpresst, 
dass noch nicht gefullte Raume gefiillt werden. 

In einem bevorzugten Ausf lihrungsbeispiel ist vorgesehen, 
30 dass der Verdrangungsstempel beim Eintauchen in die 
Schokoladenmasse etwas in seiner Bohrung im Formstempel 
zuriickgezogen ist, so dass sich ein zusatzlicher Raum fiir 
Schokoladenmasse bildet. Nach dem Absenken wird der 
Verdrangungsstempel so gefiihrt, dass die sich in dem 
35 zusatzlichen Raum befindliche Schokoladenmasse ausgepresst 
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wird. Schlussendlich liegt der Verdrangungsstempel mit 
seiner Stirnflache in der Ebene des Formstempels. Dadurch 
wird vermieden, dass beispielsweise der Boden einer Schale 
gegeniiber den SeitenwSnden etwas verdilnnt wird. 

5 

Bei einem weiteren Ausf Uhrungsbeispiel der Erfindung ist 
daran gedacht, eine Bohrung in dem Forms tempel an eine 
Druckquelle anzuschliessen. Als Druckquelle kommt 
beispielsweise Gas in Betracht^ jedoch sind auch andere 
10 Druckmedien denkbar. 

Wird nun der Formstempel in den Forinraum abgesenkt, so 
erfolgt ein Verdrangen der Schokoladenmasse. Damit nicht 
bereits Schokoladenmasse in die Bohrung mit dem Druckmedium 
15 eindringt, wird diese Bohrung mit Druckmedium unter einem 
vorbestimmten Druck gefullt. 

Am Ende des Formvorganges wird der Druck erhoht, so dass 
die Schokoladenmasse vor der Ausmtindung der Bohrung von dem 
20 Druckmedium unter Druck gesetzt wird und Hohlraume 
aufgeftillt werden kSnnen. 

Bei einem weiteren Ausf lihrungsbeispiel der Erfindung ist 
der Formteil des Formstempels aus einem elastischen 
25 Werkstoff hergestellt- Hierzu bieten sich alle denkbaren 
elastischen Werkstoffe an, wobei es sich auch um dickere, 
metallische Folien handeln kann, die in gewissem Omfang 
dehnbar sind. Vor allem ist nattirlich an Kunststoff 
gedacht . 

30 

Der Innenraum des Stempels und insbesondere der elastische 
Teil des Stempels wird mit einem Druckmedium gefilllt, 
welches unter einem vorbestimmten Druck steht, so dass der 
elastische Teil die gewunschte Innenform der Schale 
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anniiratit. Als Druckmedium wird bevorzugt KUhlf liissigkeit 
verwendet . 

Nach dem Absenken des Stempels in den Formraum wird nun der 
5 Druck auf das Kuhlmedium erhSht, so dass sich der 
elastische Teil des Formstempels in gewissem Umfange 
ausdehnt. Hierdurch wird ein Druck auf die Schokoladenmasse 
ausgetibt, so dass die letzten freien Hohlraume in dem 
? Formraum geftlllt werden. 

10 

Es ist auch daran gedacht, nur einen Teil des Formstempels 
elastisch auszufiihren. Hierzu weist der an sich starre 
Formstempelteil eine Offnung auf, die mit einer elastischen 
Membran verschlossen ist. Auf die Membran drtickt ein 
15 Druckmedium wiederum mit einem voreingestellten Druck, so 
dass die Membran sich nicht ausdehnt. Bevorzugt ist die 
Membran noch nach innen gesttilpt, Als Druckmedium wird auch 
hier bevorzugt Kiihlf liissigkeit verwendet. 



20 Nach dem Absenken des Formstempels wird nun der Druck auf 
die KUhlf Itissigkeit erhoht, so dass die Membran ausgedehnt 
bzw. bevorzugt umgestulpt wird. Dies bewirkt, dass vor der 
Membran befindliche Schokoladenmasse verdrangt und 
Lufteinschliisse verschlossen werden. 



25 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausftihrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in 

5 

den Figuren 1.1 bis 1.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch eine erf indungsgemasse Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen; 

10 Figuren 2.1 bis 2.3 vergrossert dargestellte Ausschnitte 
aus den Figuren 1.1 bis 1.3 in den Bereichen A^ B und C; 

Figuren 3.1 bis 3.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch ein weiteres Ausf tihrungsbeispiel einer 
15 erf indungsgemSssen Vorrichtung ziom Herstellen von 
Scho kol adens chal en ; 

Figur 4 einen vergrosserten dargestellten Ausschnitt aus 
Figur 2.3 im Bereich D; 

Figuren 5.1 bis 5.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgemSssen Vorrichtung zxam Herstellen von 
Schokoladenschalen in verschiedenen Gebrauchslagen; 

Figuren 6.1 bis 6.3 teilweise dargestellte Querschnitte 
durch ein weiteres Ausf uhrungsbeispiel einer 

erf indungsgemassen Vorrichtung zum Herstellen von 
Schokoladenschalen in verschiedenen Gebrauchslagen; 

Figuren 7.1 bis 7.3 vergrossert dargestellte Ausschnitte 
aus den Figuren 6.1 bis 6.3 in den Bereichen E, F und G. 
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Von einer Vorrichtung zum Herstellen von Schokoladenschalen 
1 sind in den Figuren 1.1 bis 1.3, 3.1 bis 3.3, 5.1 bis 5.3 
und 6.1 bis 6.3 eine Formplatte 2 gezeigt, an der sich ein 
Stempel 3.1 befindet. Dem Stempel 3.1 gegenuber liegt eine 
5 Form 4, in der ein Formraum 5 ausgebildet ist. 

Den Stempel 3-1 durchzieht eine Axialbohrung 6, in welcher 
ein Verdrangungsstempel 7 gefiihrt ist. Der 
Verdrangungs stempel 7 ist gegenUber dem Stempel 3.1 durch 
10 einen 0-Ring 8 abgedichtet. Ferner ist iim den 
Verdrangungsstempel 7 ein Ringraiim 9 vorgesehen, in dem 
Ktahlwasser 20 geftihrt ist. 

Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung gemSss den 
15 Figuren 1.1 bis 1.3 ist folgende: 

In dem Formraum 5 befindet sich gemass Figur 1.1 eine 
Schokoladenmasse 10. Der gekiihlte Stempel 3.1, der an der 
Formplatte 2 angeordnet ist, wird mit dieser abgesenkt und 
20 bildet zusammen mit dem Formraum 5 einen Raum, in dem die 
Schokoladenschale 1 gemass Figur 1.2 zumindest teilweise 
ausgebildet wird. Dabei liegt eine Schulter 11 des Stempel 
3.1 einer Ringkante 12 der Form 4 auf. 

25 Bevorzugt wird etwas weniger Schokoladenmasse 10 in den 
Formraum 5 eingegeben, so dass sich bei Ausbildung des 
Raumes fur die Schokoladenschale 1 gemass Figur 1.2 
Luf teinschlusse 13 ergeben. Um diese auszupressen, wird nun 
der Verdrangungsstempel 7 gemass Figur 1.3 abgesenkt. Er 

30 taucht in die Schokoladenmasse ein und verdrangt diese so, 
dass die Luf teinschlusse ausgepresst werden. 

Eine verbesserte Moglichkeit gemass den Figuren 2.1 bis 2.3 
sieht vor, dass der Verdrangungsstempel 7 beim Eintauchen 
35 des Stempels 3.1 in die Schokoladenmasse 5 etwas 
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zuriickgezogen ist, so dass sich ein Scheitelraum 14 
ausbildet, in dem sich Schokoladenmasse sainmeln kann, Beim 
Absenken des VerdrSngungsstempels 7 wird dieser in die 
Ebene des Stempels 3.1 gebracht, so dass die 
5 Schokoladenmasse aus dem Scheitelraum 14 ausgedruckt wird. 
Sie geniigt^ urn die Luf teinschlusse auszupressen. 



Eine zweite Moglichkeit der vorliegenden Erfindung ist in 
den Figuren 3.1 bis 3.3 dargestellt. Dort durchzieht einen 

10 Stempel 3.2 eine Bohrung 15 oder ein entsprechendes Rohr^ 
das mit einem Gasanschluss in Verbindung steht. Nachdem der 
Stempel 3.2 gemass Figur 3.2 in dem Formraum 5 abgesenkt 
wurde, erfolgt eine Zuftihrung von Gas 21 durch das Rohr 15, 
so dass vor dem Scheitel 16 des Stempels 3.2 etwas 

15 Schokoladenmasse verdrangt wird und sich ein Freiraum 17 
ausbildet. Dieser ist in Figur 4 dargestellt. 

Bei einer dritten M5glichkeit gemass den Figuren 5.1 bis 
5.3 ist vorgesehen, einen Stempel 3.3 schalenf 5rmig 
20 auszubilden,. wobei ein Innenraum 18 von einer 
schalenf ormigen Hiille 19 xamgeben wird. Diese Hialle 19 ist 
in gewissem Umfang flexibel. 

Beim Absenken des Stempels 3.3 gemass Figur 5.2 wird der 
25 Innenraum 18 mit Kiihlwasser 20 beauf schlagt ^ welches unter 
einem bestimmten Druck pi steht. Nachdem der Stempel 3.3 
die Schale 1 weitgehenst ausgeformt hat, wird der Druck des 
Kiihlwassers auf einen Druck p2 erhoht, wodurch die 
elastische Hulle 19 in gewissem Umfang ausgedehnt wird. 
30 Hierdurch werden die Luf teinschlusse ausgepresst. 



Bei einer vierten Moglichkeit gemass den Figuren 6.1 bis 
6.3 ist der Stempel 3.4 schalenf ormig, jedoch zum grossen 
Teil aus einem starren Werkstoff hergestellt. Im Inneren 
35 von ihm wird Kiihlwasser 20 gefiihrt. 
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Der Stempel 3,4 weist im Scheitelbereich eine Offnung 22 
aufr die von einer Membran 23 uberdeckt ist. Wie 
insbesondere aus Figur 7,1 ersichtlich ist^ ist die Membran 
5 23 nach innen gestiilpt. 

Gem^ss Figur 6.2 wird der Stempel 3.4 in die 
Schokoladenmasse 10 abgesenkt^ so dass sich die Schale 
unter Ausbildung von Luf teinschlussen 13 ausbildet. wahrend 
10 diesem Verf ahrensschritt wird der Druck pi auf das 
Kuhlwasser 20 auf rechterhalten. 

Aus diesem Grunde verbleibt die Membran 23 in der nach 
innen gestiilpten Form, wie in Figur 7.2 ersichtlich. 
15 Dadurch bildet sich zur Schale 1 hin eine zusatzliche 
Schokoladentasche 24. 

Nunmehr wird gemass Figur 6.3 der Druck auf das Kuhlwasser 
auf einen Druck p2 erhOht, so dass die Membran 23 
20 ausgestaipt wird, wie dies in Figur 7.3 erkennbar ist. 
Dabei drtickt die Membran 23 die Schokolade aus der 
Schokoladentasche 24 heraus, so dass Luf teinschlusse 13 
beseitigt werden konnen. 
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Pa-bentanspriiche 



5 1. Verfahren zum Herstellen von Verzehrgutern mit einer 
Musseren Schale (1) aus einer Masse (10), die in eine Form 
(4) eingegeben wird, in welche dann ein temperierter 
Stempel (3.1 bis 3.4) eintaucht, 

10 dadurch gekennzeichnet , 

dass die Masse (10) nach dem Eintauchen des Stempels (3.1 
bis 3.4) unter Druck gesetzt wird. 

15 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
ein Verdrangungsstempel (7) in die Masse (10) eingetaucht 
wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
20 gekennzeichnet , dass die Masse (10) mit einem Gas (21) 

beauf schlagt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein zumindest teilweise elastischer 

25 Stempel (3.3, 3.4) nach dem Eintauchen mit einem hoheren 
Innendruck beauf schlagt wird. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
wenigstens einem der Anspruche 1-4, dadurch gekennzeichnet, 

30 dass in dem Stempel (3.1) ein Verdrangungsstempel (7) 
gefiihrt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Stempel (3.1) eine Axialbohrung (6) aufweist, in 

35 der der Verdrangungsstempel (7) gefiihrt ist. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass der VerdrSngungsstempel (7) in Ausgangslage etwas in 
die Axialbohrung (6) zurilckgezogen ist. 

5 8, Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
wenigstenj einem der Ansprtache 1-4, dadurch gekennzeichnet, 
dass den Stempel (3.2) zumindest ein Rohr (15), eine 
Bohrung od. dgl. durchzieht, das/die mit einem Gasanschluss 
21 in Verbindung steht. 

10 

9. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
wenigstens einem der Anspriiche 1-4, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Stempel (3.3, 3.4) zumindest teilweise elastisch 
ausgebildet ist und einen Innenraum (18) umgibt, der mit 

15 einem Druckmedium beauf schlagbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
dass das Druckmedium gleichzeitig ein Kiihlmedium ist. 

20 11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stempel (3.4) eine Offnung, 
vorzugsweise im Scheitelbereich aufweist, die von einer 
Membran (23) iiberdeckt ist. 

25 12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Membran (23) in Ausgangslage des Stempels (3.4) 
nach innen gestulpt ist, sich unter Druckerhohung aber nach 
aussen stiilpt. 




Fig. 2.1 



Fig. 2.2 



Fig. 2.3 
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Fig. 5.1 



Fig. 5.2 



Fig. 5.3 
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Fig. 7.1 



Fig. 7.2 



Fig. 7.3 
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